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Python-Drive INSTALLATIONSMANUAL

For enheter tillhandahallna av tillverkaren efter januari 2007 2010 (c)

For modellerna fran P30-R och upp till P1000-G

Vi tar tillfallet i akt och tackar Dig for att ha képt en Python-Drive flexibel drivaxelmontering, som ar levererad
komplett med alla nédvandiga bultar, skruvar, lasbrickor och muttrar som du behéver. Vi rekommenderar att du laser
den har manualen innan du pabdrjar installationsprocessen.

1) Overféringens adapterflans

Kontrollera att flansdimensionerna passar din 6verforings utgangsflans. Alla medfoljande bultar och muttrar anvander
l&sbrickor, var god se till s& att de anvands sa som direktiven nedan och att de ar atdragna i de ratta installningarna
for vridmomentet. Som visas pa ritning 1. Se till att sa att stoppskruv ar inskruvad med den kortgangade delen i
adapterflansen.
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Ritning 1

Séatt fast och dra &t skruvar och muttrar med féljande vridmoment (de atdragna vridmomenten for de
interna klamkopplingarna kan hittas separat i kapitel 3 avdenna manual):

M8 | 3/8'UNF | M10 | 7/16" UNC | M12 | %"UNC [ M14 | M16 | M18 | 3/4"UNC | M20 | M22 | M24 | 1"UNC
Nm | 34 58 66 83 120 125 180 | 280 | 400 500 560 | 750 | 950 | 1040
Lbft.| 25 43 49 61 88 91 132 | 205 | 295 368 413 | 406 | 700 | 765

Vi rekommenderar att alla medféljande skruvar, muttrar och géangor &r fria frdn dammpartiklar, fett och olja
fore monteringen.

2) Installationsplatta
Pa grund av variationerna av skrovdesign ar det inte majligt for Python-Drive att tillhandahalla
installationsplattor. Vi rekommenderar Dig att tAnka pa, nar du designar en installationsplatta, att den maste
kunna stodja krafterna som 6verfors fran propellern. For plattdimensioner se ritning nr 2A & B.
Installationsplattan bor sitta vid de ratta vinklarna till propelleraxeln bade vertikalt och horisontalt, s¢
beskrivet vid ritning 2.

Innan du placerar installationsplattan - var god forsakra Dig om att axellangden (i.e. avstandet
mellan huvudet pa 6verforings utgangsflansen och slutandan av propelleraxeln) har blivit korrek
beraknad, som indikeras av ritning nr 6. /
Trycklagerenheten bor installeras pa propellersidan av installationsplattan, som visas pa
ritning nr 3.

Montera installationsplattan i en vinkel av 90° jamfdrt med propelleraxeln som Ritning 2
visas paritning nr 2.
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Storlekar av de olika grundplattorna:

PD-R/B/K/M/S PD-T/Q/WI/L
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Ritning 2A Ritning 2B Ritning 2C
L. A B C D E
Ritning 2A imm imm i mm imm i mm
P30-R / PD-R 143 106 53 25 n.v.t.
P60-B / K/ PD-B / K 157 120 60 30 n.v.t.
P80-M /S /P110-S/PD-M/S 170 140 70 35 n.v.t.
L A B C D E
R'tnmg 2B imm imm i mm imm i mm
P110-T / P140-T / P200-T / PD-T / P200-Q / P501-Q / PD-Q 230 184 92 40 68
P200-W / P501-W / PD-W / P501-L / P750-L / PD-L 280 230 115 50 66
X= finns inte pa ritning
L. A B C D E F G
thmng 2C imm imm imm i mm i mm imm imm
P750-G / P1000-G / PD-G 436 250 125 >50 113 384 5
Ordningen med skruvar, muttrar och tryckblock
N
0¥ M Trycklager M
27 N\ Q“) ﬂ
N\O\O‘ ] B
/\\®® o
N Installationsplatta o©

oY

Alla modeller som béar bokstaven
R, B, K, M, Sidelens nummer.

o

| Ritning 3 | Allamodeller som bar bokstaven T,
Q, W, L eller G in delens nummer.

Observera: Trycklagerenhetens alla modeller ar elektriskt isolerade i.e. dar finns ingen
metallanslutning mellan trycklagerenheten och installationsplattan.

3) Propelleraxel till trycklagrets interna lasning:

Klamtrycket blir éverfort av kontakttryck och friktion mellan de métande ytorna. Darfor ar konditionen av kontaktytorna
och den ratta atdragningen av de lasande skruvarna viktiga. Alla kontaktytor inklusive skruvgangor och kontaktytorna
pa skruvhuvuden maste vara rena och latt oljade.

Anvand inte oljor som innehaller molybdendisulfid.

Nar interna klamkopplingen ar i dess ratta position, dra &t skruvarna jamnt och i en diagonal sekvens till det ratta
vridmomentet, som visas av figur nr. 4.

Kontrollera aterigen det atspanda vridmomentet genom att g genom skruvarna i sekvensen som ar beskriven tills
ingen rérelse langre ar synbar. Monteringen ar sedan slutférd.
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Langden pa propelleraxeln maste fastslas enligt féljande: Total langd pé& propelleraxeln, som &r

Beslagsyta CV-led till anden pa propelleraxeln. (A) inskjuten i trycklagerenheten. (B)
P30-R / P60-B 14 - 20 mm 60 - 66 mm
P60-K 14 - 20 mm 90 - 96 mm
P80-M / P80-S 16 - 20mm 115 - 119 mm
P110-S 16 - 20 mm 115 - 119 mm
P110-T/P140-T 16 - 22mm | E 123 - 129 mm
P200-T/P200-Q 24 - 31mm : B 144 - 151 mm
P200-W 24 - 35mm | Propelleraxel |-A 180 - 191 mm
P501-Q 32 - 39mm B 161 - 168 mm
P501-W/P501-L 32 - 45mm 180 - 193 mm
P1000-L 32 - 45mm 200 - 213 mm
P1000-G 32 - 45mm beroende pa genomforande

Den inre klamkopplingen maste sattas in pa framsidan av trycklagerenheten, dra at skruvarna i en korsvis
ordningsfdljd i flera etapper till vridningen som angiven nedan. Vid varje etapp, vrid hogst ett halvt varv.

Modell Géanga/ vridning Génga/ vridning
P30-R / P60-B M6 - 14 Nm

P60-K M6 - 17 Nm

P80-M / P80-S / P110-S / P110-T / P140-T M6 - 17 Nm M8 - 41 Nm
P200-T / P200-Q / P501-Q / P200-W / P501-Q M8 - 41 Nm M10 - 83 Nm
P501-W / P501-L/ 750-L/ P750-G / P1000-G M8 - 41 Nm M10 - 83 Nm
P750-G /P 1000-G M12 - 145 Nm

P& applikationer dar propelleraxeln anvander en relativt liten axeldiameter och detta i kombination med en Python-Drive-
modell med ett relativt hogt vridmoment, medféljer en extra klamkopplingsenhet med enheten. Denna sétts in i bak pa navet av
trycklagerenheten. | dessa fall medféljer installationsinstruktioner for klamkopplingarna. Nér axeldiametern ar mindre an den minsta
axeldiametern som &r angivet i bladet och beroende pa det faktiska maximala vridmomentet kan en sadan situation vara mojlig.

| vissa extrema fall med extremt hogt vridmoment, aterigen i kombination med en relativt liten axeldiameter, sa ar det majligt att
en krympskiva folier med trycklagerenheten. Krympskivans bultar ska dras at med 30 Nm pa samma satt som beskrivs for de inre
klamkopplingarna.

Borttagning av inre klamkopplingar:

Lossa lasskruvarna i en diametriskt motsatt ordningsfoljd P30-R / P60-B: Ta bort alla skruvar, darefter bor M8
bultar skruvas i de utatgdende gangorna som sitter under de silverplaterade skruvarna. Den framre ringen pa
klamkopplingen kan sedan I6sgdras (under normala omstandigheter 16sgors ringen av sig sjalv). Se Fig. 1 & 2.

B IR w— - «

Fig. 1 Fig. 2

P60-K / P80-M / P80-S / P110-S / P-110-T / P140-T: Ta bort alla skruvar och skruva dem pa de frigérande
gangorna pa den framre ringen, genom att pressa den bakre ringen och frigéra klamman.
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V/7777777ﬁ

Fig. 3
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P200-T upp till P1000-G: Ta bort alla skruvar som tidigare beskrivet och skruva dem pa de gangade roren i

den framre ringen och frigor den. (Fig 4). Skruva sedan skruvarna i den centrala flansen och frigér den bakre
tryckringen (Fig. 5). Vissa av P750-L / P750-G och P1000-G-enheterna har en krympskiva eller inre klamkoppling
vid propellersidan av trycklagerenheten som &r latt att ta bort genom att bara I6sgora skruvarna.
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Fig.4 Fig.S
4) Antivibrationstillbehor:

Gummiblocken bér monteras som visas pa ritning nr 5. Ritning 5
P30-R: de tysta gummiblocken bor tryckas ihop till 13 mm. P60-K till 16 mm.

P80-S upp till P750-L till 15 mm som visas pa ritning nr 5.

Observera! Om monteringsplattan inte har ratt vinklar till propelleraxeln sa kan man justera

genom ett mellanldgg mellan gummiblocken och monteringsplattan.

Modell PD-G / P1000-G har polyurethanblock och da passar inte den ovan beskrivna »‘AL*
ihoptryckning av blocken. Har ska bultarna bli fastskruvade till ett viidmoment pa

maximalt 200 Nm.

5) Drivaxellangder och vinklar:

Vi rekommenderar att den flexibla drivaxelinstallationens vinklar &r noggrant undersokta. Denna procedur ar viktig pa
grund av rorelsen som eventuellt ingar i installationen. Dar motorerna ar monterade pa flexibla installationer, finns det
alltid en benagenhet for att installationen ror sig i for och akter, utéver babord och styrbord.

Marginalerna plus eller minus 2 mm pé nettolangden av de flexibla drivaxlarna i modellerna fran P30-K till P140-T och
for plus eller minus 3 mm fér P200 och P501 kan tas fran ritningarna i den har manualen (De har dimensionerna = L
som visas pa ritning nr 6). For modellerna P750 och P1000 kan du ocksa lasa dessa ritningar (marginaler for plus eller
minus 12 mm). Se sista sidorna av denna manual. En latt vag att avgdra den faktiskt langden &r att mata bade lang-
sida och kortsida och ta medelvardet av dem bada. Detta maste vara langden av den flexibla axeln du har valt. Om
lokaliseringspunkterna ar ute i mer an ett plan, méat bada planen som tidigare beskrivet och ta medelvardet av de tva
figurerna, som beskrivs i ritning nr 6 och nr 7.

1

Python-Drive

Ritning 6 Ritning 7

P30-modellen upp till P110 drivaxlar har fargade O-ringar som haller damasken pa plats. P140 har klammor som haller
damasken pa CV-leden pa plats, dar den ena har en fargad markning for att identifiera nettolangden pa CV-drivaxeln.
Fargernas betydelse ar som foljande:

P30/60/80-145 mm VIT Standardlangd for P30-R och P60-B
P30/60/80-165 mm BLA Standardlangd fér P60-K
P30/60/80-195 mm SVART Standardlangd for P80-S
P110-180 mm Standardlangd

P110-225 mm

P140-180 mm Standardlangd

P140-225 mm




Python-Dr ive® INSTALLATIONSMANUAL

Tips: Matt pa Python-Drive CV-drivaxlar dar modellerna P200 och mindre passar i
infallningen pa navet och adapterflansen.

Navet pa
trycklagerenheten

Python-Drive

i\TettoIéngden (som den visas i vara broschyrer och
manualer) for standardutféranden av P200 och
storre CV-drivaxlar.

H Observera: Nar CV-drivaxeln & monterad, kan langden endast kontrolleras genom att
dra ifrdn hojden av kanten av infallningen pa bada sidorna.

Viktigt: Vi rekommenderar att drivaxelns konstanta hastighet (CV=constant velocity) ledvinklar pa bada
andarna av axeln ar korrekt installerad. Under inga omstandigheter far en Python-Drive flexibel drivaxel
bli installerad pa en rak linje. Om man gor s kommer det att forkorta livslangden pa CV-leden, eftersom leden
inte far ndgon rundsmorjning da. Ett minimum pa 1,50 per led & rekommenderat.

?:A\a;ﬁirr&um r\]/inkel pa installationen av Pytholrll—Dr:ve Maximum vinklar och maximum propelleraxel RPM
-led och maximum mandvrering av propelleraxeln
. . . P30 - P140 P200 — P750
RPM ar som indikerat vid tabell nr 8.

8° |10-1000rpm 4° 1200 rpm.

7° {1500 rpm. 3.5° | 1500 rpm.

6° |[2000 rpm. 3° | 1750 rpm.

50 12500 rpm. 2.5° 12250 rpm.

4° 13500 rpm. 2° | 3000 rpm.

3% 14500 rpm.

Tabell nr 8

Det idealiska for CV-lederna vore om de monterades pa ungefar samma vinkel. Om detta inte ar majligt och skillnaden
mellan vinklarna i den framre och bakre CV-leden &r storre an 50 sa kan de komma att belastas med onormal borda,
vilket kan resultera i for tidig utslitning.

Ritning nr 9 visar den idealiska uppsattningen och ritning nr 10 visar en mindre bra uppsattning.
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CV-drivaxel ihopséttning:

Satt axeln pa plats 16st, forsakra dig om att gangorna pa bada sidorna av bultarna ar inbegripna i
atdragningsproceduren. Fortsatt att dra &t bultarna i en diametriskt motsatt ordningsfoljd till det ratta vridmomentet.
Som visas pa ritning nr 1.

Obs! Alla P750 och P1000-modeller behéver fyllas med smorijfett, se under 7 (nedan), som medfdljer i paketet.

6) Pyvthon-Drive underhall

»  Alla trycklagerenheter ar underhallsfria eftersom de har livstidssmaorjning.

» Foljande CV-leder &r levererade med livstidssmorjning och ar darfor underhallsfria:

P30, P60, P80, P110, P140, P200 och P501.

» Alla P750 och P1000-modeller behdver smorjas med fett innan de installeras i baten.

e Fett foljer med i paketet, och bor fyllas direkt med toppytan av CV-lederna. For mycket fett resulterar i ett lackage
som orsakar att fettet kastas ut av centrifugalkraften. Otillrackligt med fett resulterar i att den slutar fungera for
tidigt pa grund av brist pa smorjning. Vid serviceunderhall var god forsékra dig om att du anvander det réatta,
specificerade smorjfettet som Shell Alvania EP nr 1 eller nr 2: Mobilplex EP nr 1 eller nr 2 eller likvardig.

7) Installationskontroll

+ Se till sa att alla brickor sitter pa ratt stalle.

«  Kontrollera stoppskruy, bultar och muttrar ar atdragna till de ratta viidmomenten (anvand vridnyckel!)

* Kontrollera nédvandiga axellangder.

» Kontrollera installationsvinklar.

« Kontrollera att kopplingsytorna ar fria fran stotar eller skador som kan motverka en kontakt mellan ytorna.

« Kontrollera s att det inte finns nagra ytskador pa drivaxeln/trycklagerenheten.

» Kontrollera instéllningen av de flexibla gummiblocken eftersom tillverkare anvander olika instruktioner for deras
egna tillverkningar av beslag. De flesta tillverkare tillater att parvis justera trycket/kompressionen av vénster och
héger gummiblock mellan 0 till 1 mm. Kontrollera bade framre och bakre paren.

« Innan du startar upp motorn maste du férsékra dig om att propelleraxeln roterar fér hand och att alla
verktyg har tagits bort.

» Det &r oerhort viktigt att motorn, backslaget, drivskivan, propellerstorleken och Python-Drive-modellen
passar ihop, s& att motorn kan uppna den berdknade hastighet utan problem, passande for den relevanta
serviceklassifikationen.

« Det ar ocksa viktigt att forsakra sig om att vridkompabiliteten av det kompletta styrsystemet frdn motorn
till propeller eftersom det kan resultera i vaxelljud om du bortser detta. Dessutom kan det ocksa resultera i
att motorn eller styrledningens komponenter skadas.

Tillverkaren av Python-Drive tillhandahaller all majlig information och hjalp for att hitta I6sningar till potentiella
vridproblem. Det &r dock personen som monterar styrningen och styrutrustningen som har det slutgiltiga ansvaret att
allt ar kompatibelt.
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Typ P30-R 71

30 kgm me
Max. vridmoment axel 292 Nm . | |
Propelleraxeldiameter 19-30 mm £
Max. propellertryck 4.3 kN H
Exempel: anvandning av 50 Hk / 3000 rpm z
dieselmotor 2.5:1 backslag T
CV drivaxel tillg&ngliga langder 145, 165 el. 195 mm.

145 21—
246

Typ P60-B 166

60 kgm me
Max. vridmoment axel 588 Nm : ||
Propelleraxeldiameter 1.25"- 40 mm §
Max. propellertryck 5.7 kN H
Exempel: anvéndning av 70 Hk /2600 rpm £
dieselmotor 3:1 backslag |
CV drivaxel tillgangliga l&ngder 145, 165 el. 195 mm. iz

80—~ 145 ——~I21l— P60-B

296
Typ P60-K e

) 60 kgm
Max. vridmoment axel 588 Nm
Propelleraxeldiameter 30-40 mm
Max. propellertryck 5.7 kN
Exempel: anvéndning av 70 Hk / 2600 rpm
dieselmotor 3:1 backslag
CV drivaxel tillgangliga l&ngder 145, 165 el. 195 mm.

165
351

Typ P80-M s

. 80 kgm
Max. vridmoment axel 785 Nm
Propelleraxeldiameter 30-45 mm
Max. propellertryck 8 kN
Exempel: anvéndning av 105 Hk / 3000 rpm
dieselmotor 3:1 backslag
CV drivaxel tillg&ngliga langder 145, 165 el. 195 mm.

135 195 21— PBO'M

Typ P80-S ‘ 35
M12

. 80 kgm
Max. vridmoment axel 285 Nm w
Propelleraxeldiameter 30-45 mm i
Max. propellertryck 12 kN
Exempel: anvandning av 130 Hk / 2400 rpm
dieselmotor 2:1 backslag
CV drivaxel tillgangliga l&ngder 145, 165 el. 195 mm.

T s 195
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340
Typ P 1 10'8 - 258
) 110 kgm
Max. vridmoment axel 1080 Nm
Propelleraxeldiameter 35-45 mm
Max. propellertryck 12 kN
Exempel: anvéndning av 135 Hk / 2700 rpm
dieselmotor 3:1 backslag
CV drivaxel tillgdngliga I&ngder 180 eller 225 mm.
180
Typ P110-T ——
. 110 kgm M12
Max. vridmoment axel TS0 Nm w
Propelleraxeldiameter 35-50 mm (2") j
Max. propellertryck 18 kN : 3
Exempel: anvandning av 180 Hk / 2400 rpm T
dieselmotor 2:1 backslag
CV drivaxel tillgangliga I&ngder 180 eller 225 mm.
=855 180
350
Typ P140-T 850
? P tﬁ M12
) 140 kgm
Max. vridmoment axel 1370 Nm
Propelleraxeldiameter 40-55 mm :
Max. propellertryck 18 kN H
Exempel: anvéndning av 190 Hk / 2500 rpm §
dieselmotor 2.5:1 backslag LY
CV drivaxel tillgéngliga langder 180 eller 225 mm. m
|65
~——1l45 180
Typ P200-T e
Mi2
. 200 kgm
Max. vridmoment axel 1960 Nm _
Propelleraxeldiameter 40-60 mm E
Max. propellertryck 18 kN i g
Exempel: anvéndning av 240 Hk / 2300 rpm §
dieselmotor 2.5:1 backslag m.
ﬂWS 255
T -
yp P200-Q — % il
. 200 kgm
Max. vridmoment axel T ?‘!_%M
Propelleraxeldiameter 45 - 60 mm E
Max. propellertryck 22 kN F 3
Exempel: anvéndning av 250 Hk /2800 rpm _';
dieselmotor 3:1 backslag =
Rekommenderat varvtal
Max. 1500 rpm
PD-Q tryckenhet P 65,0 255 l3s-P200-Q
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Typ P200-W
. 200 kgm

Max. vridmoment axel 1960 Nm

Propelleraxeldiameter 50-60 mm

Max. propellertryck 30 kN

Exempel: anvéndning av 275 Hk / 2500 rpm

dieselmotor 2.5:1 backslag

Typ P501-Q
. 500 kgm
Max. vridmoment axel 2,900 Nm
Propelleraxeldiameter 50 - 60 mm
Max. propellertryck 22 kN
Exempel: anvandning av 300 Hk / 2000 rpm
dieselmotor 3:1 backslag
Rekommenderat varvtal
PD-Q tryckenhet Max. 1500 rpm

CV drivaxel tillgangliga langder 221 eller 260 mm.

Typ P501-W
. 500 kgm

Max. vridmoment axel 2.900 Nm

Propelleraxeldiameter 50-80 mm

Max. propellertryck 30 kN

Exempel: anvéndning av 400 Hk / 2200 rpm

dieselmotor 3:1 backslag

CV drivaxel tillgéngliga I&ngder 221 eller 260 mm.

Typ P501-L
. 500 kgm
Max. vridmoment axel 2,900 Nm
Propelleraxeldiameter 50-80 mm
Max. propellertryck 45 kN
Exempel: anvéndning av 500 Hk / 2200 rpm
dieselmotor 3:1 backslag
Rekommenderat varvtal Max. 1500 rpm

PD-L tryckenhet

CV drivaxel tillgangliga langder 221 eller 260 mm.

PD-L tryckenhet

Typ P1000-L
. 1000 kgm
Max. vridmoment axel 9.810 Nm
Propelleraxeldiameter 70-80 mm
Max. propellertryck 45 kN
Exempel: anvéndning av 750 Hk /2000 rpm
dieselmotor 3:1 backslag
Rekommenderat varvtal Max. 1500 rpm
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Ty P1000-G T —" A -]
Max. vridmoment axel gogfo ﬁr:] ]LFKWG i@T§7j
Propelleraxeldiameter 70-100 mm ; j j’
Max. propellertryck 60 kN ST i
Exempel: anvéndning av 800 Hk / 1900 rpm @ S
dieselmotor 3:1 backslag s ‘T
Eglfgn:rr;a?gﬁggi e Max. 1500 rpm 340 35212 65 «ﬁ@@_l
P1000-G
~——344——
Typ P1500-G ‘
. 1500 kgm

Max. vridmoment axel 4715 l%lm g Er
Propeleraxeldiameter 80-100 mm | §#f
Max. propellertryck 60 kN 3 ) ®
Exempel: anvéndning av 950 Hk /1900 rpm o
dieselmotor 3:1 backslag |ﬂn ‘ ¢
gglfgn:rr;\gﬁedﬁhrgi varvtal Max. 1500 rpm 390 : 430+12 & P1500-G

A. Lagerhus A F G

B. Trycklager

C. Tryckgummi B

D. Nav J

E. Intern klamma g |

F. CVled trycklagersida

G. Mellanliggande axel H

H. Damasker

I. CVled backslagssidan

J. Backslagets adapterfléans E

K. Propelleraxel K D

Ovan namnda Python-Drive enheter ar tillhandahallna med kompletta CV drivaxlar,

trycklagerenheter, adaptflansar for de vanligaste: 4", 5", 5.75” och 7.25” backslagsflansarna, alla
skruvar, muttrar, tryckgummi och lasbrickor. En lattlast installationsmanual medféljer ocksa.
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